MATE’RIALOW LisT ) %Markfor ed
Nastrojova ocel D2 y

DalSi oznaceni: DIN 12379, ASTMAG681, UNST30402, BD 2

Nastrojova ocel D2 je ocel s vysokym obsahem uhliku, s vysokym obsahem chromu kalitelna vzduchem, ktera muze byt tepelné zpracovana na
vysokou tvrdost a pevnost v tlaku. D2 nabizi vynikajici odolnost proti opotfebeni a hojné se pouziva pfi pracich za studena, které vyzaduiji ostré
hrany, odolnost proti odéru a pevnost v tlaku. Nastrojova ocel MarkforgedD2 splfiuje chemické pozadavky normy ASTMAG81.

Slozeni Mnozstvi -

Chrom 11-13 % i

Uhlik 1,4-1,6 %

Molybden 0,7-1,2%

Vanad 0,5-1,1 %

Nikl + méd 0,75 % max

Mangan 0,1-0,6 %

Kremik 0,1-0,6 %

Fosfor 0,03 % max =

Sira 0,03 % max i

Zelezo Zbytek | — : |
Markforged Markforged s Kovana s

Typické mechanické vliastnosti Norma ve spékaném tepelnym tepelnym
stavu zpracovanim? zpracovanim?

0.2 % Pevnost v tlaku ASTME9 830 MPa 1690 MPa 2200 MPa

Modul pruznosti ASTME9 170 GPa 187 GPa 210 GPa

Tvrdost® ASTME18 54 HRC 60 HRC 62 HRC

Relativni hustota* ASTMB923 97% 97% 100%

Tepelné zpracovani
Nastrojova ocel D2 muze byt tepelné zpracovana za Gcelem zvysSeni tvrdosti a trvanlivosti po volitelném kroku Zihani a obrabéni. Spole¢nost

Markforged doporuéuje tepelné zpracovani nastrojové oceli D2 tak, aby se optimalizovaly vlastnosti materialu, i kdyz jej Ize pouzivat ve spékaném
stavu.

1. Zahfivani dilu z nastrojové oceli D2 ve standardni (nevakuové) peci na teplotu 1 000 °C (1 830 °F). Vydrz dilu pfi této teploté po dobu 30-45 minut.
2. Ochlazeni dilu vzduchem na teplotu, ktera je nizsi nez 65 °C (150 °F).

3. Temperovani dilu z nastrojové oceli D2 ve standardni peci. Pfi kazdém temperovani zahfejte dil na 200 °C (392 °F) a temperujte po dobu 30 minut. Pfi dvojitém
temperovani ponechejte dil mezi jednotlivymi temperovanimi vychladnout na pokojovou teplotu.

1. Tepelné zpracovana nastrojova ocel D2 zafizenim Markforged se zahfivala na 970 °C (1 780 °F) a jednou temperovala pfi 200 °C (392 °F) po dobu 30 minut.

2. Udaje o tepelném zpracovani kovaného dilu od spoleénosti Bohler-Uddeholm: http://cdna.terasrenki.com/ds/1.2379_X153CrMoV12_AISI-D2_SS-2310_Datasheet_2.pdf
3. Tvrdost Markforged byla méfena na vzorkovém kuponu, ktery byl vyti§tén pfi 100% vyplni a ma prdmeér 25 mm a vysku 10 mm.

4. Relativni hustota pro D2 je 7,7 g/cm:

5. Teplota temperovani ma na kone¢né vlastnosti materialu vyznamny vliv. Pro vyssi tvrdost temperujte pfi nizkych teplotach. Pro vy$si houZevnatost temperujte pfi

vysSich teplotach.

Tyto Gdaje pFedstavuji typické hodnoty pro spékanou nastrojovou ocel MarkforgedD2. Vzorky Markforged byly vytistény jako pIné husté dily se 100 % vyplné. Udaje o tvrdosti
a hustoté byly testovany vnitropodnikové a vSechny ostatni Udaje byly testovany a potvrzeny externimi zdroji. Tyto reprezentativniudaje byly testovany, méfeny nebo
vypocitany standardnimi metodami a podléhaji zmé&nam bez predchoziho oznameni. Spole¢nost Markforged neposkytuje Zadné zaruky jakéhokoliv druhu, vyslovné ani
predpokladané.
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