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@® MarkforgedH13 ve spékaném stavu
Nastrojova ocel H13 tisténa na tiskarné Metal X, promyta ve vymyvaci
stanici Wash-1 a spékana ve spékaci stanici Sinter-1. Mikrostruktura se

spékaném stavu je zobrazena vlevo.

© MarkforgedH13 s tepelnym zpracovanim
Nastrojova ocel H13 tisténa systémem Metal X, vzduchem kalena pfi

1010 °C a dvojnasobné popousténa pfi 600 °C

® Kovana H13 s tepelnym zpracovanim

Kovana nastrojova ocel H13 standardni z pfiru¢ky ASMSpecialty

50 um
Handbook —vzduchem kalena pfi 1010 °C a dvojnasobné popousténa
pri 600 °C.
Kovana
Typické mechanické vlastnosti Norma Markforged ve Markforged s g
spékaném tepelnym Tepelné
. zpracovana
stavu zpracovanim
Mezni pevnost v tahu ASTMES 1420 MPa 1500 MPa 1580 MPa
0,2 % konvenéni mez prataznosti ASTMES 800 MPa 1250 MPa 1360 MPa
Prodlouzeni pfi pretrzeni ASTMES8 5% 5% 14 %
Tvrdost ASTME18 40 HRC 45 HRC 46 HRC
Relativni hustota ASTMB923 94,5 % 94,5 % 100 %

Tyto udaje predstavuji typické hodnoty pro zpracovani nastrojové oceli MarkforgedH13 jako spékané a po tepelném zpracovani. Hodnoty byly testovany vnitropodnikové, a jak
materialové slozeni, tak udaje ,ve spékaném stavu“ byly potvrzeny externimi zkouskami. Tyto reprezentativni idaje byly testovany, méreny nebo vypocitany pomoci standardnich metod a
podléhaji zménam bez pfedchoziho upozornéni. Spole¢nost Markforged neposkytuje zadné zaruky jakéhokoliv druhu, vyslovné ani prfedpokladané.

*Udaje o kované verzi s tepelnym zpracovanim jsou uvedeny pouze v tabulce. Udaje z pfirucky ASMSpecialty Handbook: Materiély néstroji stranka140
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