UCHOPOVACI CELISTI

KRITICKE NASTROJE — Tyto Celisti se montuji na robotické rameno, které pridava tésnici krouzky na
ocelové spojky.

UCHOPOVANI ZAVITO — Kazda Celist se upind smérem ven na vnitini povrch spojky se zavitem.
TVRDOST POVRCHU — Aby tento dil odolal odéru od ostrych zavitli, musi byt vyroben z kovu.

MASIVNI USPORY — Spolecnost Dixon Valve dosahla 30nasobné Gspory nakladé a 10nasobné Gspory

Casu diky tisku téchto Celisti.

Tisténa cast

KONTAKTNI PLOCHA
3D tisk umoznuje
konstruktérlim snadno \
navrhnout kontaktni plochu .

pro optimalni uchopeni.

TVRDOST POVRCHU

Tyto Celisti jsou dostatecné tvrdé, aby

MOKRE PISKOVANI

zpracovaly tisice spojek trubek z - - - - — - Mokré piskovani surového dilu
nerezové oceli, aniz by se pfinasi vyjimecnou povrchovou

opotrebovaly. Upravu za 15-20 minut.

Misto pro kovy

Spolecnost Dixon Valve jiz dlouho pouziva kompozitni 3D tiskarny Markforged k vyrobé vyménnych
robotickych nastroji (EOAT) pro sva Cetna robotickd ramena. Nemohli vSak tisknout uchopovaci Celisti, které
by drzely abrazivni povrchy. Zavity, které tyto Celisti drzi, rychle opotrebovavaji vytisténé kompozitni dily,
které jsou sice pevné, ale maji stejnou povrchovou tvrdost jako termoplasty. Tiskem Celisti pomoci Metal X

dosahla spolecnost Dixon Valve stejnych vyhod, které poskytuje 3D tisk, aniz by byla obétovana odolnost

dild.
STARY PROCES MARKFORGED USPORY
Doba vyroby 14 dni 1,25 dni 91%
Naklady na vyrobu $355 $7 98%
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